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WYMAGANIA OGOLNE

Przedmiot SST

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sg warunki wykonania i odbioru robét polegajgcych
na przygotowaniu terenu pod budowe obiektu szatniowo — faZzniowego oraz przebudowe
budynku basenu szkolnego wraz z zagospodarowaniem terenu w ramach projektu ,,Przebu-
dowa i rozbudowa krytej ptywalni w Szkole Podstawowej Nr 8 w Chetmie przy ul. Potaniec-
kiej 10”.

Klasyfikacja wg. Wspdlnego Stownika Zamdwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45212212-5 Roboty budowlane w zakresie ba-
sendéw

I. Budowa systemowych niecek basenowych ze stali szlachetnej CrNi

Materiaty
Materiaty i elementy konstrukcyjne niecek basenowych wykonaé w catosci ze
stali szlachetnej nierdzewnej zgodnie z PN-EN 10088 czesc 2.

Powierzchnia
Powierzchnie widoczne wykonaé z walcédwki o gtadkiej jasnej powierzchni
(gotej) 2B wg PN-EN 10088-2. W miejscach, w ktdrych jest to wymagane, nalezy wy-
kona¢ powierzchnie szlifowang ziarnem nie mniejszym jak 400. Spoiny pozostajg bez
obrobki mechanicznej. W miejscach, w ktérych jest to wymagane, spoiny czotowe na-
lezy wygtadzié przez szlifowanie. Pozostate spoiny obrobi¢ przez szczotkowanie oraz
trawienie chemiczne. W obszarze krawedzi przelewowej basenu wszystkie spoiny od
strony wody nalezy wygtadzi¢ przez szlifowanie.
Na wewnetrznej powierzchni niecek niedopuszczalne jest stosowanie powtok PCW
oraz
oktadzin foliowych lub ceramicznych.

Wykonanie robét spawalniczych

Potaczenia spawane wykonac sie w zakresie stosowanych dodatkow spawal-
niczych, fachowej obrébki wstepnej materiatéw, jak réwniez fachowego przeprowa-
dzania procesu spawania zgodnie z PN-EN ISO 3834-2, PN-EN 287 czes$¢ 1 (PN-EN ISO
9606-1). Zakfad produkcyjny musi dysponowac wtasnym technologiem spawania z
dyplomem Europejskiego Inzyniera Spawalnictwa, oraz uprawnionymi spawaczami
dla uwzglednianych robot, certyfikatem zgodnosci z wymaganiami jakosci dotycza-
cymi spawania materiatdow metalowych wg PN-EN ISO 3834-2 wystawionym przez
niezalezng instytucje certyfikujgcy jak rowniez poswiadczenie instytucji szkoleniowo
badawczej w zakresie techniki spawalniczej w kwestii kwalifikacji producenta niecek
ze stali nierdzewnej dotyczacych spawania konstrukcji stalowych zgodnie z PN-EN
1090-2.
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Niecki basendéw i elementy konstrukcyjne

Spoiny wykonac¢ zgodnie z PN-EN I1SO 25817, PN-EN ISO 15607, PN-EN ISO
15609, PN-EN ISO 15614, PN-EN I1SO 15610, PN-EN ISO 14343 i PN-EN ISO 14175 jako
spawane tukowo w ostonie gazéw ochronnych (argon) przy ustalonych parametrach
spawania. Wszelkie pofaczenia srubowe wykonaé przy zastosowaniu elementéw
ztacznych ze stali nierdzewnej w gatunku A4. Zaktad produkcyjny, w ktérym wytwa-
rzane sg konstrukcje modutéw niecek musi posiadac certyfikat Zaktadowej Kontroli
Produkcji wg wymagan norm z serii PN-EN 1090. Brak przetopu spoiny w grani, jak
rowniez karby sg niedopuszczalne. Wszystkie spoiny sg wykonywane z ostong grani
wg wymagan normy. Jako materiat dodatkowy stosowa¢ dodatek spawalniczy tego
samego rodzaju.

Spawanie rur
Jednostronne spawanie rurociggdw przeprowadzac¢ z odpowiednig ostong grani.
Przestrzega sie przy tym nastepujgcych norm:
s PN-EN ISO 9692-1
e PN-EN SO 25817
e PN-ENISO 14175
e PN-EN ISO 14343
Spoiny potaczen rura/rura, rura/zawiniecie obwodowe obrzeza wykonac jako przeto-
piong spoine czotowa z ostong grani.

Obszary antyposlizgowe

Obszarami antyposlizgowymi sa:

e wszelkie powierzchnie stref poruszania sie na boso o szerokosci powyzej
100mm,

e ruszt rynien przelewowych,

e podesty stupkéw startowych,

e stopnie schoddéw i drabinek,

e dna niecek basendw do nauki ptywania, wielofunkcyjnych oraz pozostatych o
gtebokosci wody do 2,20m,

e pokrywa kanatéw dennych oraz ssawnych przy gtebokosci wody do 2,20m,

e Sciany szczytowe basendw sportowych.

Zachowane s3 wifasnosci antyposlizgowe, wymagane wg PN-EN 13451-
1:2012. Producent niecek musi przedstawi¢ swiadectwa badan wtasciwosci antyposli-
zgowych dla wymienionych wyzej obszaréw, ktére potwierdzajg spetnienie wymagan
odpornosci na slizganie dla klasy oceny 249. Antyposlizgowe wyttoczenia powierzch-
niowe podtég, drabinek, schoddw, $cian szczytowych basendw sportowych itp. sg re-
alizowane jednakowo pod wzgledem wzoru i wykonania. Srednica tfoczonej wypustki
wynosi 10mm, rozstaw prostokatny, odlegtos¢ osiowa 20mm w obu kierunkach, wy-
soko$¢ wyttoczenia min 1,5 mm. Z powodu ryzyka wystgpienia naprezen powodujg-
cych odksztatcenia powierzchni blach jak i ostabienia wtasnosci antykorozyjnych, nie-
dopuszczalne jest uzyskiwanie powierzchni antyposlizgowych przez piaskowanie oraz
nanoszenie dodatkowych powtok.

Wykonanie barwienia.

Wszelkie oznaczenia na dnie, na Scianach czotowych, krawedziach schodoéw i
ewentualnie wysp wykona¢ metodg trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011,
dopuszczalnie RAL5008, bezposrednio na powierzchni barwionych elementéw w wa-
runkach warsztatowych. Nie dopuszcza sie oznaczenia ww. elementdw wyposazenia
niecek innymi metodami.
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Normy, wytyczne, ustawy
Realizacja przewidzianych w zakresie projektu robdt montazowych do wykonania
musi spetnia¢ wszystkie normy i przepisy prawa, a w szczegdlnosci:

e PN-EN 13451-1:2012 - Wyposazenie basendw ptywackich. Cze$¢ 1: Ogdlne
wymagania bezpieczeristwa i metody badan.

e PN-EN 13451-2:2002 - Wyposazenie basendéw ptywackich - Czes¢ 2: Dodat-
kowe szczegdtowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan drabin, scho-
déw drabinowych i poreczy,

e PN-EN 13451-3+A2:2014-08 - Wyposazenie basendw ptywackich — Czes¢ 3:
Dodatkowe szczegétowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan urza-
dzen basenowych przeznaczonych do wymiany wody,

e PN-EN 13451-4:2015-01 - Wyposazenie basendéw ptywackich — Czes¢ 4: Do-
datkowe szczegétowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan stupkdéw
startowych,

e PN-EN 13451-5 - Wyposazenie basendéw ptywackich — Cze$é 5: Dodatkowe
szczegbtowe wymagania bezpieczenistwa i metody badan lin torowych,

e PN-EN 13451-6:2003 - Wyposazenie basendw ptywackich -- Cze$¢ 6: Dodat-
kowe szczegétowe wymagania bezpieczeristwa i metody badan ptyt nawro-
towych,

e PN-EN 13451-8:2002 - Wyposazenie basenéw ptywackich — Czesé 8: Dodat-
kowe szczegdétowe wymagania bezpieczenstwa i metody badan wtasciwosci
rekreacyjnych wody,

e PN-EN 15288-1+A1:2010 — Baseny ptywackie — Czes¢ 1: Wymagania bezpie-
czenstwa dotyczgce projektowania,

e DIN 51097 — Wymagania w zakresie — ,Antyposlizgowe wyktadziny podtogo-
we”

e WYMAGANIA SANITARNO-HIGIENICZNE DLA KRYTYCH PLYWALNI — opraco-
wanie: mgr inz. Czestaw Sokotowski, oparte na DIN 19643,

e Rozporzadzenia Rady Ministréw z dn. 06.05.1997 w sprawie okre$lenia bez-
pieczenstwa oséb przebywajacych w gdérach, ptywajacych, kapigcych sie i
uprawiajacych sporty wodne. (Dz. U. 57 poz. 358).

e PN-EN 10088-2 Stale odporne na korozje -- Czes$¢ 2: Warunki techniczne do-
stawy blach cienkich/grubych i tasm ze stali nierdzewnych ogélnego przezna-
czenia

e PN-EN 1090-1 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes¢ 1:
Zasady oceny zgodnosci elementéw konstrukcyjnych

e PN-EN 1090-2 Wykonanie konstrukcji stalowych i aluminiowych -- Czes$¢ 2:
Wymagania techniczne dotyczace konstrukcji stalowych

e Dyrektywa Rady Europy z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepi-
sow ustawowych, wykonawczych i administracyjnych Panstw Cztonkowskich
odnoszacych sie do wyrobow budowlanych (89/106/EWG) zmieniona dyrek-
tywg 93/68/EWG i rozporzadzeniami nr: 1882/2003, 305/2011, 568/2014,
574/2014

e Dyrektywa (UE) nr 305/2011 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 9 marca
2011r - dyrektywa o wyrobach budowlanych)

Potwierdzenie spetnienia istotnych wymagan
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Dostawca niecek basenowych na potwierdzenie, ze oferowane przez niego dostawy i
roboty budowlane w zakresie realizacji niecek basenowych ze stali nierdzewnej od-
powiadajg wymaganiom okreslonym w powyzszych normach, wytycznych i ustawach
powinien dysponowa¢ dokumentami producenta wyposazenia oraz konstrukcji nie-
cek basenowych:

e Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla niecek ze
stali nierdzewnej basenéw kapielowych i solankowych,

e Atest Higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny w Warszawie dla wyposaze-
nia niecek basendw ze stali nierdzewnej jak zjezdzalnie, stupki, pasy toréw
ptywackich trawione elektrochemicznie, fontanny, wodospady, krzesetka i
wejscia dla niepetnosprawnych,

e Swiadectwo kontroli wtaéciwoséci antyposlizgowych blach ttoczonych po-
wierzchniowo o grubosciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm,
2,5mm, wg wymagan PN-EN 13451-1:2012 potwierdzajgce spetnienie naj-
wyzszej klasy oceny 249, wystawione przez akredytowang jednostke certyfi-
kujaca,

e Swiadectwo kontroli wtaéciwoséci antyposlizgowych blach ttoczonych po-
wierzchniowo o grubosciach odpowiednio wg zastosowania: 1,5mm, 2mm,
2,5mm, wg DIN 51097 potwierdzajgcych spetnienie wymagan w obszarze za-
stosowan C, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,

e Swiadectwo kontroli wtasciwosci antyposlizgowych blach ttoczonych po-
wierzchniowo, 3 typy: gtadka, trawiona elektrochemicznie o grubosci 1,5
mm, 2 mm oraz szlifowana, trawiona elektrochemicznie o grubosci 2,5 mm,
wg wymagan PN-EN 13451-1:2011, potwierdzajgce spetnienie najwyzszej
klasy oceny 249, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujacg,

e Certyfikat Instytutu Spawalnictwa w zakresie techniki spawalniczej kwalifiku-
jacy producenta niecek ze stali nierdzewnej do spawania konstrukcji ze stali
szlachetnej CrNi zgodnie z PN-EN 1090-2, klasa EXC2, w zakresie:

o spawanie fukowe reczne,

o spawanie w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie robotem spawalniczym w ostonie gazu aktywnego,

o spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazéw obojetnych,

o kondensatorowe zgrzewanie doczotowe kotkdw z zajarzeniem
ostrzowym.

e Certyfikat zgodnosci z wymaganiami jakos$ci dotyczgcymi spawania materia-
téw metalowych wg PN-EN ISO 3834-2, wydany przez niezalezng, akredyto-
wang jednostke certyfikujaca,

e Certyfikat akredytowanej jednostki certyfikujacej potwierdzajgcy zgodnosc
zaktadowej kontroli produkcji na podstawie dyrektywy (UE) nr 305/2011 Par-
lamentu Europejskiego i Rady w zakresie nosnych elementéw i zestawdw
konstrukcyjnych do stalowych konstrukcji nosnych do EXC2 zgodnie z norma
EN 1090-2 oraz uprawniajacy do umieszczenia znaku CE zgodnie z warunkami
ZA.3.2 do ZA.3.5 normy PN-EN 1090-1

e Swiadectwo kontroli wtasciwosci antyposlizgowych potwierdzajgce pozytyw-
ny wynik badania antyposlizgowosci powierzchni podestéw stupkdw starto-
wych wg PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 249) oraz DIN 51097 (spetnie-
nie wymagan w obszarze zastosowan C), wystawione przez akredytowang
jednostke certyfikujgca,

e Swiadectwo kontroli wtasciwosci antyposlizgowych potwierdzajgce pozytyw-
ny wynik badania antyposlizgowosci rusztow rynny przelewowej wg PN-EN
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13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 242) oraz DIN 51097 (spetnienie wyma-
gan w obszarze zastosowan C), wystawione przez akredytowang jednostke
certyfikujaca,

e Swiadectwo kontroli wtaéciwosci antyposlizgowych potwierdzajace pozytyw-
ny wynik badania antyposlizgowosci pokryw urzadzen do zasysania wody wg
PN-EN 13451-1:2012 (spetnienie klasy oceny 242) oraz DIN 51097 (spetnienie
wymagan w obszarze zastosowan C), wystawione przez akredytowang jed-
nostke certyfikujaca,

e Sprawozdanie kontrolne potwierdzajgce zgodnos$¢ zastosowanych stupkéw
startowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-
4:2015-01, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujaca,

e Sprawozdania kontrolne potwierdzajgce zgodnos$¢ zastosowanych urzadzen
basenowych do wymiany wody z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012,
PN-EN 13451-3+A2:2014-08 w szczegdlnosci takich jak:

o kanaty ssawne,

o kanaty denne,

o urzadzenia poboru wody do analizy,

o odptywy denne,
Sprawozdania kontrolne dla ww. urzagdzen potwierdzajg spetnienie wymagan
norm w zakresie zabezpieczenia przed zakleszczeniem wioséw przy zatozo-
nych parametrach pracy.

e Certyfikat TUV lub innej akredytowanej jednostki certyfikujgcej dziatajacej na
terenie UE, dotyczacy kluczowych - z punktu widzenia bezpieczenstwa uzyt-
kowania niecek basenowych - urzgdzen, ktdre zostaty wyszczegdlnione w
powyzszej liscie, obowigzkowo opatrzony znakiem dowodzacym, ze oprdcz
wykonania testow przedstawionych urzadzen na zgodnos$¢ z wymaganiami
norm, zaktad produkcyjny jest rdwniez stale monitorowany przez jednostke
certyfikujaca.

e Sprawozdanie kontrolne potwierdzajgce zgodnos$¢ zastosowanych drabinek w
niszy z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-2:2002,
wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujacg,

e Sprawozdanie kontrolne potwierdzajace zgodnos¢ zastosowanych lezanek ru-
rowych z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-
3+A2:2014-08, wystawione przez akredytowang jednostke certyfikujgca,

Dokumenty wymieniane w specyfikacji powinny by¢ wystawione przez akredytowang jed-
nostke certyfikujgca, czyli miedzynarodowe, znane i uznane laboratorium, osrodek badawczy
itp., ktére posiada akredytacje réznych instytucji w wielu dziedzinach gospodarki i przemystu
oraz obszarach badan, np. Polskiego Centrum Akredytacji i jest zdolne do przeprowadzenia
prob i testéw, ktérych wyniki sg miarodajne i wiarygodne.

Wymaga sie od producenta niecek przedtozenia min. 3 raportédw z przeprowadzenia préb
barwienia w nieckach ze stali nierdzewnej jego produkcji, o0 powierzchni lustra wody zblizonej
do zaprojektowanych, zgodnie z normg PN-EN 15288-2, potwierdzajgcych prawidtowy prze-
bieg barwienia i odbarwienia wody wraz z zatgczong dokumentacjg fotograficzng lub video.
Préoby maja byé przeprowadzone w obecnosci przedstawiciela uprawnionej jednostki certyfi-
kujgcej, ktdry powinien potwierdzi¢ ich poprawnosé i zgodnos¢ z obowigzujgcg norma.
Wymagane powyzej dokumenty muszg by¢ wystawione na bezposredniego producenta kom-
pletnego systemu niecek basenowych ze stali nierdzewnej
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Wszystkie wymienione powyzej dokumenty nalezy przedtozy¢ na zgdanie zamawiajgcego do
kontroli i oceny pod wzgledem spetnienia wymagan, w celu uzyskania akceptacji inwestora
dotyczacej wyboru wykonawcy niecek basenowych ze stali nierdzewne;j.

Odbidr, przejecie, uruchomienie prébne

Szczelnosé:

Konstrukcje poddaé kontroli szczelnosci spoin metoda penetracyjng. Kontrola powin-
na zostaé potwierdzona przez osobe z certyfikatem kompetencji wg normy PN-EN ISO 9712 w
zakresie badan penetracyjnych (PT) stopien 2.

Wymiary:

W przypadku basenéw sportowych wymiary dtugosciowe sprawdzi¢ w uzgodnieniu z
Polskim Zwigzkiem Ptywackim i potwierdzi¢ protokotem z pomiaréw wykonanych przez nieza-
leznego od producenta niecek geodete.

Niwelacja krawedzi przelewowej:
Krawedz przelewowa na catym obwodzie wykona¢ w tolerancji +/- 2mm.
Utrzymanie tolerancji nalezy potwierdzi¢ protokotem z pomiaru wykonanego przez
niezaleznego od producenta niecek geodete.

Cyrkulacja wody basenowej:

Wykonaweca stacji technologii uzdatniania wody basenowej powinien po-
twierdzi¢ skutecznos¢ cyrkulacji wody basenowej na podstawie préoby barwienia
przeprowadzanej wedtug normy PN EN 15288-2, we wspdtpracy z dostawca niecki
basenowej. Probe barwienia wykonaé¢ w ramach czynnosci odbiorowych. Protokét z
proby barwienia stanowi element dokumentacji odbiorowe;j.

Dokumenty:
Do odbioru przekazaé instrukcje obstugi i dokumentacje basenu (rysunki po-
wykonawcze, atesty, wymagane certyfikaty itp.)

Sprzet:

Podczas szkolenia przekazaé obstudze basenu skrzynke serwisowg zawierajga-
cg: zestaw do pomiaru zawartosci chloru w celu umozliwienia regularnej kontroli
koncentracji chloru w wodzie basenowej, oraz podstawowe materiaty i narzedzia nie-
zbedne do prawidtowego wykonywania czynnosci konserwacyjnych. Ponadto przeka-
zac obstudze narzedzie utatwiajgce demontaz i montaz pokryw kanatéw dennych.

Przesytanie wzordw, analiza poréwnawcza, r6wnowaznosc¢ produktow,
Wymienione ponizej wzory sg odniesieniem dla wymaganego standardu wy-
konania podstawowych elementdw konstrukcji i wyposazenia niecek:

o Powierzchnia antyposlizgowa dna, gr. blachy 1,5 mm , wym. prébki—20 x 28 cm

. Powierzchnia antyposlizgowa S$ciany czotowej z trawieniem elektrochemicznym,

grubosé
blachy 2,5mm — wym. prébki 20 x 28 cm

. Ruszt rynny przelewowej o powierzchni antyposlizgowej — dt. prébki 50 cm

° Pokrywy kanatu dennego o powierzchni antyposlizgowej z dyszami wlotowymi w
wykonaniu zgodnym ze wzorem przekazanym do certyfikacji — dt. prébki 15 cm

° Piktogram — wym. prébki :15 x 15 cm
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W przypadku oceny réwnowaznosci z projektem ofertowanego systemu niecek base-
nowych ze stali nierdzewnej, wymaga sie przedtozenia wymienionego powyzej kom-
pletu probek oraz udostepnienia szczegdtowych kart technicznych kazdorazowo u
inwestora badz jego prawomocnego przedstawiciela w celu wykonania analizy po-
rownawcze]. Obliczenia statyczno-wytrzymatosciowe s$cian niecki nalezy przedtozy¢
kazdorazowo u inwestora badz jego

prawomocnego przedstawiciela celem weryfikacji poprawnosci zastosowanych roz-
wigzan konstrukcyjnych.

Jezeli dokumentacja projektowa lub specyfikacja techniczna wykonania i od-
bioru robdt zawiera w odniesieniu do niektérych materiatéw i urzadzen znaki towa-
rowe lub pochodzenie, Zamawiajgcy zgodnie z art. 29 ust. 3 ustawy Pzp, dopuszcza
stosowanie ,, produktéw” rownowaznych. Wszelkie wymienione w specyfikacji ,pro-
dukty” pochodzace od konkretnych producentdw, okreslajg minimalne parametry ja-
kosciowe i cechy uzytkowe, jakim muszg odpowiadac towary, aby spetni¢ wymagania
stawiane przez Zamawiajgcego i stanowig wytgcznie wzorzec jakosciowy przedmiotu
zamowienia. Poprzez zapis dot. minimalnych wymagan parametréw jakosciowych,
Zamawiajgcy rozumie wymagania towarow zawarte w ogdlnie dostepnych zrédtach,
katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przyktadowymi na-
zwami producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zama-
wiajgcego w stosunku do okreslonego rozwigzania. Tak wiec postugiwanie sie na-
zwami producentdéw / produktéw ma wytgcznie charakter przyktadowy. Zamawiajacy,
przy opisie przedmiotu zamdwienia, wskazujgc oznaczenie konkretnego producenta
(dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jednoczesnie produkty réwnowazne o
parametrach jakosciowych i cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parame-
tréw wskazanego produktu, uznajgc tym samym kazdy produkt o wskazanych para-
metrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajgcy wymaga ztozenia stosownych
dokumentdéw, uwiarygodniajgcych te materiaty lub urzadzenia. Bedg one podlegaty
ocenie Zamawiajgcego oraz autora dokumentacji projektowej, ktéry sporzadzi sto-
sowng opinie. Opinia ta bedzie podstawg do podjecia przez Zamawiajacego decyzji o
akceptacji ,,produktéow réwnowaznych” lub odrzuceniu oferty z powodu ich ,nieréw-
nowaznosci”.

Decyzja o zaakceptowaniu badZ odrzuceniu producenta réwnowaznego musi
zapasc¢ w formie pisemnej przed podjeciem zobowigzarn umownych z proponowanym

producentem niecek basenowych

Il. Roboty montazowo-budowlane przy realizacji basendw ze stali szlachetnej CrNi :

Uwagi ogdlne

Ponizsze roboty dotyczg montazu basendw, gdzie wszystkie powierzchnie
majace bezposredni kontakt z wodg, konstrukcja wsporcza (statyczne usztywnienie i
podparcie), jak i pozostate elementy konstrukcji w catosci wykonywane sg ze stali
szlachetnej kwasoodporne;.

Konstrukcja sktada sie ze $cian bocznych przenoszacych obcigzenia statyczne,
podpartych na goérze i na dole (patrz tez zakotwienie bocznych $cian) i dna uksztatto-
wanego jako swobodna powierzchnia metalowa.

Grupy konstrukcyjne, sktadajgce sie na grupy robét, basenu ze stali szlachetnej to:

01. niecka basenu
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02.
03.
04.
05.

elementy wbudowane basenu

hydraulika basenu

osprzet basenu

szczegdtowe wyposazenie instalacyjne i rekreacyjne

Wymagania odnosnie grup konstrukcyjnych

Szczelna konstrukcja basenu powstaje w wyniku montazu grup konstrukcyj-

nych 01-03 za pomocg spawania tukowego w ostonie gazéw ochronnych.

Obrzeze basenu, ktére jako element budowlany miesci sie pomiedzy plazg a

powierzchnig wody stanowi istotng cze$¢ konstrukcyjng, jako miejsce przejsciowe
pomiedzy obszarami petnigcymi rézne funkcje, a takze réznymi materiatami i ma do
spetnienia nastepujgce zadania:

odprowadzanie przelewajacej sie wody (funkcja przelewu gérnego) w trakcie
normalnego uzytkowania basenu (czynna technologia uzdatniania wody),
zamocowanie réznych elementéw wbudowanych,

potgczenie niecki z plazg poprzez wyprofilowanie zewnetrznej krawedzi
obrzeza niecki

Przekazanie projektow
Na etapie projektu wykonawczego uzgodni¢, opracowac i przekaza¢ projektan-
tom branz stykajacych sie niecka basenowg tj. konstrukcyjnej, technologii uzdatniania
wody basenowej i elektrycznej odpowiednie rysunki zawierajgce wszystkie niezbedne
informacje do prawidtowego zaprojektowania potaczen z nieckg basenowg, odpowied-
nio do lokalnej sytuacji.

Dostawa i montaz
Dostarczy¢ i fachowo zmontowaé wszystkie czesci basenu w zakresie ujetym w
projekcie wtacznie z dostawg do okreslonego miejsca przeznaczenia, roztadunkiem i
osadzeniem (transportowe urzgdzenia pomocnicze, np. uzycie zurawia). Zorganizowacd
personel montazowy wtacznie z pomocnikami i wszystkimi urzgdzeniami niezbednymi
do wykonania robdt zwigzanych z obrébkg blachy i robét spawalniczych.

Zakotwienie

Zakotwienie elementdw konstrukcyjnych ze stali szlachetnej do konstrukcji bu-
dowlanej wykona¢ na state za pomoca kotew rozpreznych ze stali nierdzewnej gat. A4
lub w razie koniecznosci wklejanych, przy czym nalezy pamieta¢ o przygotowaniu we
wtasciwym czasie ewentualnych elementéw wbudowanych.

Roboty towarzyszgce wykonywane przez prowadzacego budowe

Przygotowanie we wtasciwym czasie planéw inwentaryzacyjnych lub danych
pomiarowych w celu poprawnego sporzadzenia dokumentacji wykonawczej
basenu.

Sprawdzenie pod wzgledem statycznym nosnosci gruntu, odpowiednio do
wybranego wariantu posadowienia niecki basenu.

Osadzenie przygotowanych przez dostawce basenu elementéw wbudowa-
nych ze stali szlachetnej, jak marki, przepusty w obiektach betonowych itp.
Wykonanie wymaganego otworowania w $cianach lub wycie¢ w tawach fun-
damentowych.

Wykonanie okablowania i wtgczenie do instalacji elektrycznej wymagajgcych
tego elementdéw wyposazenia niecek,
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Wypetnienie wysp kruszywem o ziarnistosci 2-6mm oraz wykonanie gornej
warstwy z wylewki betonowej zatartej na gtadko, tacznie z odwonieniem.
Wykonanie betonéw nadlanych po zakonczeniu montazu scian niecki oraz jej
elementéw hydrauliki dennej.

Ewentualne wykonanie izolacji termicznej niecek w uzgodnieniu z ich produ-
centem.

Wykonanie piezometru pozwalajgcego stale monitorowaé poziom wéd grun-
towych w okolicy niecek basenowych na etapie eksploatacji obiektu.
Wykonanie drenazu opaskowego wokét niecek basenowych pozwalajgcego
obnizy¢ poziom wdd gruntowych na czas ich montazu, oprdzniania, mycia i
prac konserwatorskich do poziomu ponizej dna w ich najgtebszej czesci.
Nawiezienie i zageszczenie grubej na co najmniej 20 cm warstwy tfucznia o
ziarnistosci 8/32 mm ze zdolnoscig do odprowadzania wody, potozenie na
tym widkniny oddzielajgcej i drobnego kruszywa tamanego o ziarnistosci 2 - 6
mm na grubosci ok. 5 cm i zageszczenie, wyrdwnanie zgodnie z wymaganym
przebiegiem powierzchni dna basenu (dostosowane w czasie do przebiegu
montazu). Prébke kruszywa przed zastosowaniem przekaza¢ do zatwierdze-
nia producentowi niecek.

Jezeli ze wzgledu na miejscowe warunki nie jest mozliwe nawiezienie i przy-
gotowanie podbudowy dna wg powyzszych wymagan, nalezy wykonaé wy-
lewke betonowg zatartg na gtadko.

01. Parametry techniczne dotyczace niecki basenowej ze stali nierdzewnej:

Pozycja niecki basenu obejmuje $ciany boczne, rynny przelewowe, odpowied-

nie mocowania elementdw scian oraz dno niecki basenu. Z tych elementédw powstaje
szczelna niecka basenu.

Materiat:

Nierdzewna stal szlachetna, materiat nr 1.4404, o ile w obrebie poszczegdlnych pozy-
cji nie wymaga sie innych materiatéw. Przy czym niedopuszczalne jest wykonanie
konstrukcji nosnej niecki z materiatu o nizszych witasnosciach antykorozyjnych niz
1.4404 ze wzgledu wymagang wysokg odpornosé konstrukcji niecki na korozyjne od-
dziatywanie srodowiska zewnetrznego.

Sktad chemiczny (w %) gtéwnych gatunkow stali wykorzystanych w projekcie wg
PN-EN 10088-1:

Oznaczenie Sv Si Mn P S N El:ro EnLiledz' Mo Ni
stali gigl krzem | mangan |fosfor |siarka |azot m molibden | nikiel
max 16.5+ |- 10.0 +
< < < < < +2.
1.4404 <£0.03|<1.0 |20 0045 |5 0.015 |<0.11 18.5 2.0+2.5 13.0
max 0.10+ [ 21.0+ |- 4.5+
1.4462 <0. <1 <2. <0.01 2.5+3.
446 0.03 0 0 0.035 0.015 022 |23.0 5+3.5 6.5
Grubos¢ materiatu: wymagania minimalne
e Jdciana: 2,5 mm
e konstrukcje usztywniajace: 2,0 mm
® rynna: 2,0 mm
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e dno: 1,5 mm

Powierzchnia:

e blachy $cian do dna: od strony wody stal szlifowana (ziarno 400)

e rynna: stal walcowana, gtadka jasna

e dno: stal walcowana, gtadkie jasna

e spoiny: tylko w rejonie krawedzi przelewowej szlifo-
wane

Wykonanie $cian niecki basenu.

Sciany niecki basenu z gtadkiej blachy usztywni¢ tak, aby przejety parcie wo-
dy/gruntu wzglednie wystepujgce obcigzenia pionowe. Ma to byé konstrukcja sztyw-
na przenoszgca wszystkie obcigzenia w miejsca kotwienia do konstrukcji zelbetowej.

Sciany czotowe niecek basenéw sportowych do gtebokosci wody 0,8m wyko-
naé sg jako antyposlizgowe, ttoczone powierzchnie nawrotu.

W obszarach o gtebokosci wody powyzej 1,40 m zastosowac biegngcy wokét
stopien spoczynkowy na wysokosci 1,20 ponizej poziomu lustra wody, o szerokosci
stopnia: 100 mm. Sciana niecki basenu opada ponizej stopnia spoczynkowego piono-
wo az do dna niecki.

Sciany niecki przeznaczone do przytaczenia rynny przelewowej (rynna firiska)
wykonaé z krawedzig przelewowg o szerokosci wg projektu, nachylong pod katem 25°
do wnetrza niecki. Ma ona stuzy¢ jako przelew do statego i réwnomiernego odpro-
wadzania wody powierzchniowej z niecki do rynny przelewowej. Odchylenie krawe-
dzi przelewowej od poziomu na catym obwodzie niecki basenu nie moze przekraczac
+2 mm. Podziatu $cian na elementy montazowe nalezy dokonac tak, aby ich ilos¢ byta
mozliwie najmniejsza i sktadata sie z jak najwiekszej iloSci segmentdw pieciometro-
wych. Schemat podziatu Scian nalezy przedstawic¢ do akceptacji.

Sciany niecki bez przyfaczenia rynny przelewowej zakoriczy¢ w zaleznosci od
potrzeb: grzbietem w formie prostokatnej o szerokosci 60mm z krawedziami zaokra-
glonymi promieniem R 10mm, zaokrggleniem wykonanym z rury o $rednicy ze-
wnetrznej p84mm. Sciane niecki w tym miejscu wykona¢ 10, 15 lub 50 cm powyzej
lustra wody, wzglednie do miejsca potgczenia z sgsiednim elementem konstrukcyj-
nym.

Potfaczenia narozne wykonaé sg pod katem nie mniejszym jak 90° i promieniu nie
mniejszym jak 25 mm.
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Wykonanie rynny przelewowe;.
Rynny przelewowe zewnetrzne (finskie, ewentualnie typu Wiesbaden; wg zataczo-
nych rysunkéw):

Dobra¢ odpowiednig gtebokosc i uksztattowanie rynien przelewowych w celu
zapewnienia rGwnomiernego rozptywu wody wewnatrz rynny do otworéw wyloto-
wych w taki sposéb, aby zapobiec zalaniu zewnetrznego otoczenia niecki. Prowadze-
nie wody od krawedzi przelewu do rynny przelewowej musi by¢ state i rownomierne.
W celu prawidtowego odprowadzania wody (strumienia szerokiego i waskiego) do
otworéw wylotowych w narozach rynny przelewowej typu finskiego umiesci¢ ptyty
kierujace (kierownice). Gtebokos¢ rynny oraz ksztatt i ilo$¢ wylotéw dobrac na drodze
obliczen hydraulicznych odpowiednio do wielkosci odprowadzanego strumienia wo-
dy. Koryto rynny typu finskiego w gornej czesci jest spiete katownikami w potozeniu
litery ,v” w celu podniesienia komfortu korzystania z basenu poprzez ograniczenie
hatasliwosci pracy rynny. Wykonczenie zewnetrznej strony rynny wykona¢ w formie
wywiniecia stalowego korpusu rynny uzyskujgc ptaski grzbiet o szerokosci 45 mm zli-
cowany z posadzka.

Okragte czesci rynny wykonac jako takie. Zaokraglen nie wolno zastepowac
ksztattami wielokatow.

STUDIUM sp. z 0.0. sp.k.
UL.NOAKOWSKIEGO 12/99 00-666 WARSZAWA

STUDIUM

12



Specyfikacja techniczna dla zadania:
Przebudowa i rozbudowa krytej ptywalni w Szkole Podstawowej Nr 8 w Chetmie przy ul. Potanieckiej 10

Wykonanie zakotwienia sciany boczne;.

Sciany niecki usztywni¢ sa zebrami w formie U-profili o rozstawie max 50 cm.
W gdrnej czesci zamocowac do konstrukcji zelbetowej, w rejonie uzebrowania rynny
przelewowej. W czesci dolnej mocowaé na przedtuzeniu profili usztywniajacych scia-
ny bezposrednio do fundamentu.

Dolne zakotwienie przeciwko dziataniu sit poziomych naporu hydrostatyczne-
go, badz wzglednie parcia gruntu zrealizowac poprzez przyspawanie profili usztywnia-
jacych do elementu posredniego zakotwionego do fundamentu (wykona¢ zgodne z
zatgczonymi przekrojami $cian) a nastepnie zabetonowanie profili usztywniajgcych.

Goérne zakotwienie rozwigzaé¢ w dwojaki sposéb w zaleznosci od sposobu po-

sadowienia niecki. W obiektach otwartych gdzie niecka jest posadowiona na funda-
mencie i jest obsypywana, obcigzenia gérne sg przenoszone za pomocga podpér uko-
Snych wzglednie prostopadtych do fundamentu (tawa badz ptyta fundamentowa —
wykonanie wedtug zatgczonych przekrojow).
Natomiast w przypadku obiektédw krytych gdzie zaprojektowano podbasenie, gérne
mocowanie zrealizowac poprzez przyspawanie konstrukcji wsporczej rynny przele-
wowe]j do zakotwionych w konstrukcji ptyty plazy ptytek mocujgcych (wg zataczonego
rysunku).

Wykonanie dna niecki basenu.

Podziat powierzchni dna poprzez rozmieszczenie blach dennych w potgczeniu
z systemem hydraulicznym jest bardzo waznym elementem roboét.

Blachy denne z nierdzewnej stali szlachetnej utozy¢ na min. 2-centymetrowg
»zaktadke” i pofaczy¢ konstrukcyjnie miedzy sobg oraz do wywiniecia scian bocznych
poprzez spawanie. Dotyczy to réwniez przyspawania do kanatéw dennych oraz ele-
mentéw wbudowanych w dnie niecki.

Blachy denne we wszystkich nieckach do gtebokosci 2,20 m muszg posiadaé
wtasnosci antyposlizgowe wg PN-EN 13451-1:2012 uzyskane poprzez ttoczenie po-
wierzchniowe. Wszystkie powierzchnie muszg spetnia¢ wymagania w zakresie naj-
wyzszej klasy oceny 249 tejze normy. Ttoczone blachy denne utozy¢ w ten sposob,
aby uzyska¢ wymagang estetyke poprzez zachowanie geometrycznej ciggtosci ttoczo-
nych wypustek antyposlizgowych we wszystkich kierunkach.
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Wykonanie oznaczenia linii rozdziatu toréw ptywackich.

Linie rozdziatu toréw ptywackich w dnie niecki basenu oraz na $cianach szczy-
towych wykonaé¢ metoda trawienia elektrochemicznego na kolor RAL5011, dopusz-
czalnie RAL5008, bezposrednio na ptytach dennych.

Wymiarowanie wg przepiséw FINA.

02. Parametry techniczne dotyczace elementéw wbudowanych niecki baseno-
wej ze stali nierdzewnej:

Wykonanie drabinki w niecce basenu.
Drabinke wykonaé¢ w formie zamknietej ze wszystkich stron i wspawanej w
Sciane drabinki niszowej. Jej stopnie nalezy uksztattowa¢ w procesie giecia, dzieki
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czemu ich gérne i dolne krawedzie sg bezpiecznie zaokraglone — nie dopuszcza sie
wykonania na tych krawedziach zadnych potaczen spawanych. Drabinki muszg posia-
da¢ wymiary gtéwne zgodne z PN-EN 13451-2:2002. Drabinki prowadzg do stopnia
spoczynkowego lub do dna. Odstep pomiedzy stopnicami wynosi 30cm. Najwyzszy
stopien o powierzchni antyposlizgowej jest umiejscowiony na poziomie lustra wody.
Gtebokos¢ niszy wynosi minimum 14cm. Szeroko$¢ niszy minimum 60cm. Porecze
wykonaé jako niesymetryczne w mozliwie prostej formie bez zbednych wygie¢, od-
chylane w kierunku wyjscia z basenu. Wysokos$¢ nizszej z dwéch poreczy wynosi mi-
nimum 75 cm nad obejsciem, wysokos¢ poreczy wyzszej jest 20cm wieksza. Rozstaw
poreczy od strony wody 50-55cm a od strony plazy 70-80cm (odlegto$¢ miedzy osia-
mi). Porecze zamocowac na obrzezu niecki basenu za posrednictwem jednego ceow-
nika z dwoma gniazdami dla kazdej poreczy. Porecze wykona¢ z materiatu 1.4404. W
celu podniesienia odpornosci na agresywne srodowisko hali basenowej wszystkie po-
recze w basenach krytych wykonczyé powierzchniowo poprzez elektropolerowanie.

Przekrdj poreczy: srednica g40mm

03. Parametry techniczne dotyczgce systemu hydraulicznego niecki basenowej
ze stali nierdzewnej:

Materiat:
Materiat na blachy: nierdzewna stal szlachetna, materiat nr
1.4404
Materiaf na rury: nierdzewna stal szlachetna, materiat
nr 1.4404

o ile w obrebie poszczegdlnych pozycji nie zastosowano innych materiatéw

Wykonanie:
Grubos¢ materiatu minimum: 2,0 mm
Powierzchnia: stal walcowana, gtadka jasna

Przeptyw pionowy za pomocg kanatéw dennych:
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W celu doprowadzenia czystej wody przewidzie¢ w dnie basenu kanaty denne
z demontowanymi pokrywami (mozliwos¢ konserwacji i czyszczenia) wyposazonymi
w specjalne dysze wlotowe wyttoczone bezposrednio w powierzchni pokrywy, roz-
mieszczone nieréwnomiernie wzdtuz catej dtugosci kanatu w celu zapewnienia mak-
symalnie réwnomiernego rozprowadzania wody uzdatnionej, zgodnie z obliczeniami
hydraulicznymi — wszystkie elementy ze stali szlachetnej. W obszarach, ktdre nie s3
objete kanatami dennymi zastosowac dysze punktowe o takim samym wykonaniu.
Elementy kanatéw dennych nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby byty w jednej ptasz-
czyznie z dnem niecki basenu (nie mogg wystawac). Profil kanatu dennego wykonaé w
taki sposéb aby zapewnié réwnomierny doptyw wody uzdatnionej na catej dtugosci
kanatu dennego. Wykonanie oraz dopuszczalne parametry przeptywu muszg by¢
zgodne z wymaganiami norm PN-EN 13451-1:2012 oraz PN-EN 13451-3+A2:2014-08 i
gwarantowad pozytywny wynik préby barwienia.

Uszczelnienie pomiedzy kanatem dennym a pokrywag wykonac¢ za pomoca
uszczelki elastycznej, odpornej na dziatanie wody uzdatnianej chlorem. Pokrywy ka-
natéw dennych do gtebokosci wody 2,20 m majg powierzchnie antyposlizgowa wyko-
nang tak samo jak powierzchnia dna. Wykona¢ je w ksztatcie tatwo demontowalnych
podtuznych przykryé. Mocowania pokryw zaprojektowac w taki sposdb, aby mozliwe
byto tatwe ich otwieranie rowniez po latach eksploatacji.

Pokrywe rewizyjng nalezy zamocowac do kanatu dennego za pomocga bezsru-
bowego szybkiego zamkniecia, ktére umozliwia obstudze basenu szybkie i tatwe
otwieranie i zamykanie, rowniez, gdy basen jest napetniony.

-v

Dysze wlotowe:

Elementy wlotowe wykona¢ bezposrednio w pokrywach kanatu dennego na-
ptywowego jako specjalnie profilowane otwory. Nie mogg sie one sktada¢ z elemen-
téw roztgcznych oraz nie mogg wystawaé powyzej ptaszczyzny dna. Rozmieszczenie
dysz wlotowych dobraé¢ w taki sposdb, aby nie powstawaty tzw. strefy martwe wy-
miany wody basenowej. Rozmieszczenie powinno wynikac z zasady ciggtosci strugi, i
gwarantowac zachowanie tych samych warunkéow hydraulicznych dla kazdej dyszy na
catej dtugosci kanatu. Cisnienie przed dyszami wlotowymi moze wynosi¢ maksymal-
nie 3m stupa wody.
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04. Parametry techniczne dotyczgce osprzetu niecki basenowej ze stali nie-

rdzewnej:

Wykonanie rusztu rynien przelewowych

Szczeble rusztu dobrac zgodnie z wymaganiami hydraulicznymi i statycznymi.
Catfa konstrukcja z zapasem musi przejg¢ obcigzenia pionowe oséb po nich stapaja-
cych. Ruszt musi by¢ odporny na dziatanie temperatur, wody basenowej i promie-
niowania UV. Szczeble rusztu od strony wierzchu majg mieé powierzchnie antyposli-
zgowg wg wymagan normy PN-EN 13451 (spetnienie klasy oceny 242). Nalezy je roz-
miesci¢ prostopadle do osi rynny przelewowej. Szczeble powinny by¢ modutowo 13-
czone na wcisk oraz stabilizowane poprzez skrecenie dwoma nierdzewnymi gwinto-
wanymi pretami spinajgcymi o srednicy min. @3mm. Szerokos¢ szczebla moze wyno-
si¢ max. 10mm, odstep pomiedzy szczeblami maks. 8mm. Dla potrzeb konserwacji
rusztu oraz rynny zapewni¢ mozliwos¢ demontazu, przy czym dtugos¢ modutdéw rusz-
tu musi wynosi¢ max 1 m. Wszystkie narozniki, niezaleznie od kata rozwarcia sg przy-
kryte elementami rusztu wykonanymi w tej samej formie i z tego samego materiatu
co elementy rusztu przykrywajgce proste odcinki rynien. Elementy narozne majg za-
chowywad ten sam uktad biegu szczebli co liniowy ruszt, powinny by¢ zaciete po
dwusiecznej naroznego kata oraz powinny zapewniac takg samg przepustowos¢ wo-
dy co liniowe jego odcinki.
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Materiat rusztu: polipropylen (PP) facznie ze wszystkimi wykoriczeniami naro-
2y, niezaleznie od kata rozwarcia scian niecki. Nie dopuszcza sie wykonania rusztéw z
innych materiatéw, np. PCW.

Wykonanie tabliczek z oznakowaniem niecki basenu

Tabliczki z tworzywa sztucznego wykonad jako piktogram, dwuwarstwowy
akryl, ptyta podstawowa biata, grubos¢ 3,2mm, ptyta gérna btekitna lub czerwona.
Oznaczenie w formie grawerowanego w gornej warstwie piktogramu plus grawero-
wany wiersz informujacy o gtebokosci wody, wielko$é pisma ok. 45mm. Tabliczka z
zaokraglonymi naroznikami, mocowana przez cztery otwory mocujace specjalnymi
Srubami grzybkowymi (ptaskie okragte) do rusztu rynny przelewowej w specjalnie wy-
frezowanym na gtebokosé grubosci tabliczki miejscu w taki sposdb, aby unikngc¢ nie-
bezpiecznego wystawania tabliczek ponad wierzch rusztu.

Wielko$¢ tablicy: 150 x 150 mm

05. Parametry techniczne dotyczgce szczegétowego wyposazenia instalacyjne-
go niecek basenowych ze stali nierdzewnej:

Opisy dotyczace wykonania technicznego wyposazenia instalacyjnego s3 za-
warte poszczegdlnych pozycjach

STUDIUM sp. z 0.0. sp.k.
UL.NOAKOWSKIEGO 12/99 00-666 WARSZAWA

STUDIUM

18



Specyfikacja techniczna dla zadania:
Przebudowa i rozbudowa krytej ptywalni w Szkole Podstawowej Nr 8 w Chetmie przy ul. Potanieckiej 10

lll. Minimalne wymagania dotyczgce rownowaznosci w zakresie niecek basenowych ze
stali nierdzewnej.

Dokumentacja projektowa okresla wymagania formalne oraz konkretne
technologie a takze konkretne urzadzenia i materiaty producenta niecek basenowych.

Oznacza to, ze mogg by¢ zrealizowane jedynie technologie, urzadzenia i
materiaty o nie nizszym standardzie i nie gorszych parametrach technicznych niz
okreslone w dokumentacji a w szczegdlnosci posiadajgce:

. Nie nizszg jakosé, estetyke i parametry eksploatacyjne,

. Wymiary gabarytowe nie powodujgce zmian w dokumentacji, zwtaszcza bu-
dowlano-konstrukcyjnej obiektu,

. Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne podnoszace komfort eksploa-
tacji,

° Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wymagang cyr-
kulacje wody basenowej,

° Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania techniczne gwarantujgce wysokie bez-
pieczenstwo uzytkowania niecek basenowych,

° Nie gorsze szczegdtowe rozwigzania materiatowe zapewniajgce wysoka od-
pornosé na oddziatywanie srodowiska basenowego,

° Nie gorsze parametry obrébki wykoniczeniowej powierzchni,

° Nie gorsze odwzorowanie koloréw wymaganych miejsc barwionych elektro-
chemicznie,

° Nie nizszg zywotnos$¢ w uzytkowaniu,

o Nie gorszg gwarancje i rekojmie,

° Nie gorszy serwis istniejgcy w Polsce, potwierdzony pozytywnymi referen-

cjami otrzymanymi od zarzadcédw przynajmniej trzech poréwnywalnych obiektéw
zrealizowanych na terenie Polski w ciggu ostatnich pieciu lat wystawionymi na pro-
ducenta zastosowanych niecek basenowych,

° Gwarancje dostaw czesci zuzywajacych sie i zamiennych nie krétszg niz 10 lat.
. Przynajmniej taki zestaw certyfikatow wystawionych na producenta niecek
potwierdzajgcych spetnienie istotnych wymagan norm zwigzanych jak wyszczegdl-
niony w opisie technicznym produktu.

Zmiana technologii na réwnowazng wigze sie z udokumentowaniem przez
Wykonawce jej réwnowaznosci z zaprojektowang oraz wymaga uzyskania akceptacji
projektanta niecek basenowych. Do zatwierdzenia produktu rdwnowaznego oprocz
przedtozenia wymaganych dokumentéw wymagana jest analiza pordwnawcza oraz
wykonanie dokumentacji warsztatowej i przedstawienie jej do akceptacji zespotowi
autorskiemu. Nie wyraza sie zgody na wykonanie niecek przez firme nie posiadajgca
doswiadczenia w montazu i produkcji niecek ze stali nierdzewnej. Dopuszcza sie tylko
firmy posiadajgce wieloletnie doswiadczenie w realizacji niecek ze stali nierdzewnej.
Nie mozna mieszac réznych technologii. Nalezy stosowac technologie systemowe tyl-
ko jednego producenta. Wykonawca sktadajgcy oferte na wykonawstwo inwestycji
powinien szczegdtowo zapoznaé sie z dokumentacjg i wszelkie ewentualne niejasno-
Sci wyjasnic przed ztozeniem oferty, aby w niej ujgé wszystkie niezbedne koszty reali-
zacyjne warunkujgce prawidtowe wykonanie niecek basenowych zgodnie ze wszyst-
kimi wymaganiami projektu.

Dokumentacja projektowa zawiera czes¢ opisowg, specyfikacje techniczne,
czes¢ rysunkowq oraz przedmiary kosztorysowe.

W kazdym przypadku zaistnienia rozbieznosci pomiedzy projektem
wykonawczym i przedmiarami kosztorysowymi nadrzedne jest to co stanowi projekt
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SPRZET

wykonawczy. Dostawca niecek w ofercie na wykonawstwo inwestycji ma ujgc
wszystkie koszty:

. dostawy i montazu niecek basenowych z wyspecyfikowanym wyposazeniem
wraz ze wszystkimi robotami montazowymi ($lusarskimi i spawalniczymi) oraz
wszystkimi kosztami, ktdre sg bezposrednio lub posrednio z nimi zwigzanymi,

° odbioréw technicznych przejsciowych i koicowych wraz z wszystkimi czynno-
Sciami i kosztami z tymi odbiorami zwigzanymi,
. przekazania do uzytkowania wraz z niezbednymi szkoleniami oraz instrukta-

zami i wszystkimi kosztami zwigzanymi.
Ponadto oferent w ofercie o wykonawstwo ma obowigzek ujgé takze koszty, ktére
wynikajg ze wszystkich przywotanych w dokumentacji wymagan technicznych
wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych jak tez koszty, ktére wynikajg
z obowigzujgcych przepisow prawa budowlanego, panstwowych i lokalnych
przepisdw administracyjnych a takze wynikajgce z dobrej praktyki wykonawcy.
Szczegbétowy zakres wymagan dotyczacych wykonawcéw inwestycji okresli
dodatkowo ,Specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia”, ktéra bedzie
obowigzywata w przetargu ogtoszonym przez Inwestora.

Wymagania techniczne dotyczace ograniczenia agresywnego oddziatywania oto-
czenia na zewnetrzne elementy niecki.

Wszystkie materiaty stykajgce sie z zewnetrznymi elementami niecki musza
by¢ zatwierdzone przez dostawce niecek basenowych kazdorazowo przed ich zasto-
sowaniem. W przypadku kruszywa przeznaczonego do wykonania ostatniej warstwy
podbudowy pod blachy denne jaki i do ewentualnego obsypywania niecek, nalezy
przekazac¢ do badan jego prdobke dostawcy niecek z odpowiednim wyprzedzeniem.

W przypadku niecek montowanych w uktadzie z podbaseniem, w celu ograni-
czenia oddziatywania agresywnych oparéw wody basenowej nalezy bezwzglednie za-
stosowac w pomieszczeniach technicznych wokoét niecek nastepujace rozwigzania:

. zbiorniki wyréwnawcze, szczelnie zamkniete, z instalacjg odpowietrzania wy-
prowadzong na zewnatrz budynku,
° wszelkie odwodnienia i kanaty Sciekowe odprowadzajgce zuzytg wode base-

nowa do kanalizacji mozliwie szczelnie zamkniete a kratki Sciekowe o mozliwie matej
powierzchni, w rozwigzaniu ograniczajgcym parowanie, maksymalnie oddalone od
elementdéw basenu ze stali szlachetnej,

° unika¢ lokalizacji kanatéw wentylacyjnych odprowadzajgcych zuzyte powie-
trze z hali basenowej w bezposrednim sgsiedztwie niecek w podbaseniu.
. wymagana jest wentylacja mechaniczna pomieszczenia technicznego wokét

niecek, wymuszona, nawiewno-wywiewna, stale dziatajgca o wydajnosci 2 w/h (zale-
cany odzysk ciepta).

. Wszelkie przejscia z pomieszczenia technicznego wokdt niecek do innych
pomieszczen technicznych musza by¢ zamykane w sposéb szczelny (zalecane stoso-
wanie drzwi z mechanizmem samozamykajgcym).

Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

STUDIUM sp. z 0.0. sp.k.
UL.NOAKOWSKIEGO 12/99 00-666 WARSZAWA

STUDIUM

20



Specyfikacja techniczna dla zadania:
Przebudowa i rozbudowa krytej ptywalni w Szkole Podstawowej Nr 8 w Chetmie przy ul. Potanieckiej 10

Sprzet do wykonywania robot

Caty sprzet potrzebny na placu budowy zostanie dostarczony przez Wykonawce,
wiacznie z ewentualnymi rusztowaniami, podnosnikami i oswietleniem. Wykonawca powi-
nien postugiwac sie sprzetem zapewniajgcym spetnienie wymogdw jakosciowych, ilosciowych
i wymogoéw bezpieczenstwa. Zastosowany przy prowadzeniu robdt sprzet nie moze powodo-
wac uszkodzen pozostatych, nierozbieranych elementéw.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowo-
duje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jakos¢ wykonywanych robét.

Przypomina sie o ograniczeniach w stosowaniu urzadzen o wysokim poziomie hatasu. Urza-
dzenia takie, jak hydrauliczne mtoty do kruszenia, mogg by¢ uzywane tylko przy spetnieniu
okreslonych warunkdw.

Sprzet i narzedzia zmechanizowane powinny by¢ montowane, eksploatowane i ob-
stugiwane zgodnie z instrukcjg producenta oraz spetnia¢ wymagania okreslone w przepisach
dotyczacych systemu oceny zgodnosci. Powinny byé utrzymywane w stanie zapewniajgcym
ich sprawne dziatanie, stosowane do prac, do jakich zostaty przeznaczone i obstugiwane przez
przeszkolone osoby

TARNSPORT

Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.

Transport materiatow

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, kto-
re nie wptyng niekorzystnie, na jakos¢ wykonanych robét i wiasciwosci przewozonych mate-
riatdw Zatadunek, transport jak i wytadunek materiatow z rozbiérek musi odbywac sie z za-
chowaniem wszelkich srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa ludzi pracujgcych przy robotach
rozbidrkowych.

Nalezy zwrécic szczegdlna uwage na zabezpieczenie wszystkich elementéw o ostrych
krawedziach, mogacych powodowac uszkodzenie ciata.

WYKONANIE ROBOT
Wymagania ogdine

Ogdlne wymagania dotyczace jakosci wykonywanych robdt podano w OST.

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do robdt rozbidrkowych nalezy:,
- miejsce prac oznakowac zgodnie z wymogami BHP,
- zapoznac pracownikéw z programem rozbidrki i poinstruowac o bezpiecznym sposobie jej
wykonania.

Zabezpieczenie placu budowy

Przed przystgpieniem do robodt rozbidrkowych, Generalny Wykonawca winien usta-
wi¢ niezbedne zabezpieczenia w miejscach przewidzianych w planie zagospodarowania placu
budowy. Teren rozbidrki nalezy ogrodzi¢ w sposdb uniemozliwiajgcy przedostanie sie oséb
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nieupowaznionych w obreb prac rozbiérkowych i oznakowa¢ tablicami ostrzegawczymi. Ge-
neralny Wykonawca odpowiada za bezpieczenstwo ddbr i oséb.

Odpowiada tez za utrzymanie czystosci oraz za pyly zanieczyszczajgce srodowisko.
Wszelkie inne postanowienia, ktére Wykonawca uzna za przydatne, bedg podejmowane w
uzgodnieniu ze stuzbami BHP, Zarzgdzajgcym realizacjg umowy

Roboty wyburzeniowe i rozbiérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia
06.02.2003r. (Dz. U. Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wyko-
nywania robét budowlanych.

Elementy betonowe, zelbetowe rozebrac recznie lub mechanicznie.

Na czas prowadzenia prac rozbidrkowych nalezy przygotowaé tymczasowe stanowi-
sko gruzu, stali, drewna oraz innych materiatdw. Materiaty z rozbiérki powinny by¢ sktado-
wane w miejscu wyréwnanym do poziomu. Gromadzenie gruzu na stropach, balkonach, klat-
kach schodowych i innych konstrukcyjnych czesciach obiektu jest zabronione. Materiaty pyla-
ceiinne, ktére moze rozwiewac wiatr nalezy przykry¢ plandekami lub siatka.

Przy sktadowaniu materiatéw z rozbidrki odlegtosé stoséw nie powinna byé mniejsza
niz:

- 0,75m — od ogrodzenia i zabudowan,

- 5,00m — od statego stanowiska pracy.

Miedzy stosami, pryzmami lub pojedynczymi elementami nalezy pozostawic przejscia o sze-
rokosci, co najmniej 1 m oraz przejazdy o szerokosci odpowiadajgcej gabarytowi natadowa-
nych srodkéw transportowych i powiekszonej:

- 2m przy ruchu jednokierunkowym i o 3 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw porusza-
nych sitag mechaniczng,

- 0,6 m przy ruchu jednokierunkowym oraz o 0,9 m przy ruchu dwukierunkowym $rodkéw
poruszanych przy pomocy sity ludzkie;j.

Elementy nadajace sie do odzysku w ramach inwestycji powinny by¢ odpowiednio zabezpie-
czone przed warunkami atmosferycznymi.

Doprowadzenie placu budowy do porzqdku

Po zakonczeniu robdt rozbidrkowych, Wykonawca winien oczysci¢ catg strefe objeta
robotami oraz tereny okoliczne.

Wykonawca winien oczysci¢ obszary zewnetrzne oraz elewacje budynkow, na ktérych
osiadt pyt wytworzony w trakcie robdt rozbiérkowych.

Wykonawca odpowiada za wszelkie szkody powstate z jego winy w budynkach i na
okolicznych terenach.

Z tego tytutu, Wykonawca ma obowigzek dokona¢ natychmiastowej naprawy na wta-
sny koszt wszystkich szkéd znanych w momencie odbioru roboét.

Wywaz gruzu i innych elementow pochodzqcych z rozbiorki

Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek bedg wywozone w miare postepowania
robot rozbidrkowych. Gruz i inne elementy pochodzace z rozbidrek beda tadowane na samo-
chody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozone na autoryzowane
wysypiska.

Papa bedzie wywozona w miare postepowania robdt rozbidrkowych. Papa bedzie ta-
dowana na samochody ciezarowe dojezdzajgce do obiektu na terenie budowy i wywozony na
autoryzowane wysypiska i utylizowana
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KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania ogdine
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w OST.

Kontrola materiatu rozbiérkowego

Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia pokwitowania wywozu do odpowied-
nich sktadowisk wszystkich materiatow rozbiérkowych a w szczegdlnosci materiatéw niebez-
piecznych i szkodliwych dla srodowiska Zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami umowy,

llo$¢ robdt oblicza sie wedtug sporzadzonych z natury pomiaréw z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej i projek-
cie wykonawczym.

Jednostkami obmiarowymi dla rozbidrek jest 1 kpl. wykonanych robdt rozbiérkowych
obejmujacych poszczegdlne elementy wymienione w pkt. 1.4. niniejszej specyfikacji.

ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét

Ogéblne wymagania dotyczgce odbioru robét podano w OST.

Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania
robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci robét podano w OST.
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